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TECHNICKY LIST

| Spojovaci miistek CLAY 401

Spojovaci mustek pro tpravu podkladu pod hlinéné omitky

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZIT:

»  sucha smés na bazi pfirodni hliny k pfipravé natéru vhodného jako spojovaci mistek pro
Upravu nesavych podkladi (napf. beton) nebo pro pfechody podkladnich materialt
(smiSené zdivo) pod jadrové hlinéné omitky, napf. Cemix Hlinéna omitka hruba (482)

»  spolehlivé snizuje a vyrovnava nasakavost podkladu a drsnou strukturou vyrazné zvySuje
pfidrznost nasledné aplikovanych hlinénych omitek

SLOZENI: Kamenivo, pfirodni hlina a pfisady zlep3ujici zpracovatelské a uZitné vlastnosti vyrobku.

TECHNICKE PARAMETRY:
PFidrznost k podkladu — cihla min. 0,2 MPa
Zrnitost 0-1,2 mm
Mnozstvi Zamesové vody: na 1 kg suché smési cca 0,6-0,8 I/kg
v na 1 pytel (30 kg) cca 18-24 |
Doporucend tloustka vrstvy 0,7 mm
Spotfeba pfi doporuéené vrstvé cca 0,9 kg/m?2
Doba zpracovatelnosti cca 2 hod.
Vlydatnost — plocha upravena mustkem pfi doporucené vrstvé: | jeden pytel (30 kg) cca 33 m2

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.

PRIPRAVA PODKLADU: Podklad musi byt vyschly, nosny, vyzraly, objemové staly, zbaveny prachu, mastnoty a ostatnich negistot a nesmi byt
zmrzly. Pfed nan&Senim mustku je nutné podklad navih¢it.

ZPRACOVANI: Sucha smés se vsype do predepsaného mnozstvi vody a diikladné rozmicha rychlob&znym michadlem na homogenni hladkou
hmotu. Necha se cca 5 minut odstat, potom se opét kratce promicha a ihned nanasi Stétkou nebo valetkem v rovnomérné vrstvé na pfipraveny
podklad. Namichanou hmotu je nutno béhem aplikace ob¢as promichat z divodu pfipadného usazovani hrubych Castic. Doba schnuti natéru
je min. 12 hodin. Pfed aplikaci hlinéné omitky je nutné upraveny podklad opét navih¢it. Na natér se mohou nanaset pouze hlinéné omitky!

UPOZORNEN:
e Krozmichani smési je nutné pouZit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.
Dodate¢né pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.
NepouZivat na povrchové neoSetfené kovové stavebni prvky.
Smés |ze zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu nad + 15 °C!
Nespotfebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout - Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpeény odpad (viz bezpe¢nostni list).
Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpetnostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chraiite pred po$kozenim, piisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. Pfi dodrzeni uvedenych podminek
je skladovatelnost 12 mésict od data vyznaéeného na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 30 kg baleni na paletach krytych folii.

KVALITA: Kvalita produktu je trvale kontrolovana v naSich laboratofich. Ve vjrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany systém managementu kvality
podle 1SO 9001 (priibézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zaji§téno TZUS Praha, AO ¢. 204).

SLUZBY: Pronajem strojniho zaFizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska ¢innost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.0., 373 12 Borovany, Tovarni 36
PLATNOST: Od 1. 7. 2015

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléhd nasemu pfimému vlivu, neodpoviddme za $kody zplsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou
vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vechna predesla vydani.
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