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TECHNICKY LIST

Hlinéna omitka hruba strojni 412

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:
> zakladni pouZiti pfi vystavbé a rekonstrukci hlinénych staveb

> idealni pro omitani hlinénych stavebnich prvku, ale vhodna také pro
vSechny ostatni klasické stavebni materialy

» strojni nanaseni ve vnitfnim prostiedi

» obsahuje pouze pfirodni materialy .

» vytvari optimalni klima mistnosti (vyrovnava vihkost a akumuluje teplo)

SLOZENI: Kamenivo a pfirodni hlina, celuléza, skelna viakna.

TECHNICKE PARAMETRY:
Malta pro vnitfni omitku (GP) podle EN 998-1, kategorie CS | a W0

Pevnost v tlaku (kategorie CS 1) 0,4 az 2,5 MPa Reakce na ohen tF. A1
PFidrznost — zpusob odtrzeni (FP) min. 0,1 MPa (FP: B) | Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1200-1500 kg/m?3
Kapilarni absorpce vody (kategorie Wc0) neni pfedepséna Tepelna vodivost (Ao, ary) max. 0,5 W/m.K*)
Doba zpracovatelnosti min. 3 hod.

*) | tabulkova hodnota (P = 50 %)

INFORMATIVNI
Zrnitost 0-1,2 mm
MnoZstvi z&mésové vody: na 1 kg suché smési 0,28-0,32 I/kg
) na 1 pytel (25 kg) 7-8 1

Vydatnost cca 1250 kg/m3
Doporucena tloustka vrstvy 10-15 mm
Spotfeba — pfi vrstvé 10 mm cca 12,5 kg/m?
PFipustna tloustka vrstvy min. 10 mm; max. 20 mm

e . . z jednoho pytle cca 2 m?
Vydatnost — plocha omitnutéa pfi vrstvé 10 mm: Z jedné tuny oca 60 m2
Koeficient propustnosti vodni pary (u) | max. 8

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.

PRIPRAVA PODKLADU: Omitka se nanasi na zdivo z hlinénych cihel nebo z klasickych stavebnich materialt.
Podklad musi byt vyschly, rovhomérné nasakavy, zbaveny prachu, mastnoty a ostatnich necistot a nesmi byt zmrzly.
Zdici malta musi byt dostate¢né vyzrala a zdivo musi byt jiz dotvarovano (podle EN 1996-2 a cihlarského lexikonu).
Zdivo z nepalenych cihel se pouze dukladné navlhéi, u savych zdicich material( se pouzije na navlhéeny podklad
Cemix 412 Hlinéna omitka hruba strojni jako postfik a necha se vyschnout, na nesavy podklad (napf. beton) nebo
pfi pfechodech materialll (smiSené zdivo) s rliznou savosti pouzit Cemix 401 Spojovaci mistek CLAY ktery se
aplikuje natérem Stétkou nebo valeCkem — doba schnuti min. 12 hodin. Pfed aplikaci jadrové hlinéné omitky strojni
je nutné upraveny podklad opét navlh¢it.

ZPRACOVANI: Omitka se zpracovava omitacim strojem. Pomér vody a suché smési se voli podle doporugeni
vyrobce. Cerstvad malta se nanese omitacim strojem na pfipraveny podklad a stahne se stahovaci lati. Maximalni
tloustka nanasené omitky v jedné vrstvé je 20 mm. K tvrdnuti omitky dochazi pouze schnutim a rychlost je ovlivnéna
teplotnimi a vihkostnimi podminkami.

Omitku na pocatku tuhnuti a tvrdnuti chrante pred rychlym vyschnutim vlivem slune¢niho zareni, tepla, vétru nebo
nizké relativni vihkosti vzduchu. Omitnuté plochy se podle potfeby zvlh&i rozpraSovacem. Pro aplikaci omitky v zimnim
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obdobi musi byt vnitfni prostory temperovany na teplotu min. 15 °C (sou€asné je nutné zajistit dokonalé odvétrani
vlhkosti). Jako vrchni omitku pouzijte vyrobek Cemix 433 Hlinéna omitka jemna.

UPOZORNENI:
e Pro navrhovani zdénych konstrukci, volbu material(i, konstruovani a provadéni zdiva plati EN 1996-2.
Pro navrhovani, pFipravu a provadéni vnitfnich omitek plati EN 13914-2 (CSN 73 3715 pro vnitfni omitkové systémy).
K rozmichani smési je nutné pouZzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.
Dodatecné pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.
Smés lIze zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu nad +15 °C!
P¥i vysSich teplotach doporu€ujeme v prvnich tfech dnech po naneseni omitky vihéeni povrchu pomoci rozprasSovace.
Povrch omitky je nutno chranit pfed prdvanem a pfimym sluneénim zarenim.
Nespotfebované zbytky Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako ostatni odpad (viz bezpeénostni list).
Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.
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PRVNi POMOC, BEZPEGNOST, HYGIENICKE PREDPISY a NEBEZPEGNE LATKY: Viz bezpeénostni list vyrobku.

SKLADOVAN:I: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chraiite pfed poskozenim, plisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu.
PFi dodrzeni uvedenych podminek je skladovatelnost 24 mésicli od data vyzna¢eného na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 25 kg na paletach krytych folii.

PODMINKY PRO DOVOZ VOLNE LOZENYCH SMESIi A STROJNIHO ZARIZENI:

e elektricka pfipojka — 400 V,

e zasuvka dle typu strojniho zafizeni — kontinualni micha¢ — 5 x 16 A (jiSténi 3 x 20 A),

e omitaci stroj — 5 x 32 A (jisténi 3 x 25 A), silomat — 5 x 32 A (jisténi 3 x 32 A),

e prufez pfivodniho vodi¢e — Cu 5 x 4 mm?,

e tlak vody — min. 0,3 MPa, tj. min. 3 bary (v pfipadé malého tlaku vody je mozné zapuijcit cerpadlo).
PFijezdova komunikace musi byt sjizdna pro tézka nakladni auta (maximalni zatizeni je 40 tun). Plocha pro postaveni sila musi byt zpevnéna
o min. rozmérech 3 x 3 m. Ostatni podminky upravuje predpis ,Podminky pro stavéni sil pro stavebnictvi“, pfedavaci protokol na mobilni zasobnik
(silo), podnajemni smlouva na strojni zafizeni a provozni pfedpis pro provoz, obsluhu a udrzbu skladovacich zafizeni sypkych hmot.

KVALITA: Kvalita produktd je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany
systém managementu kvality podle ISO 9001 (prubézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020).

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska &innost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.o., 373 12 Borovany, Tovarni 36
PLATNOST: Od 1. 3. 2019

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha nasemu pfimému vlivu, neodpovidame za Skody zpudsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme
si pravo provést zmeény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna pfedesla vydani.
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